	竞价编号
	Lhty-171128001
	报价截止时间
	2017.12.5

	竞价内容
	搪瓷釜盖喷涂四氟
	询价人
	谭爱民
	联系电话
	0512-58572513



【重要声明】	
1、公开竞价是张家港联合铜业有限公司为规范自主采购管理，推进阳光操作而采取的公开竞争性采购方式，仅适用于企业日常生产经营性物资以及不具备招标条件的部分物资采购。
2、竞价开标在公司纪委全程监督下进行，竞价投标人可到现场观摩开标过程并接受答疑。
3、中标结果仅直接通知到竞价中标人，不再另行发布中标公告。对中标结果有异议的竞价投标人可向投标受理人提出书面申请，查询原始资料和评审结果，充分尊重竞价投标人的知情权。
4、竞价投标人报价前应认真阅读《竞价须知》（http://www.lianhecopper.com/index.php/list/index/g/c/id/82.html）。因竞价投标人制作、密封、寄送报价文件不符合要求，以及竞价投标人的失信行为导致的后果，由竞价投标人自行承担。
5、投标人接到中标通知后应及时签订合同，无正当理由，不签订合同的，出现一次，从开标之日起，停止其参与竞价资格半年；出现两次，停止其参与竞价资格1年；出现三次，永久取消参与竞价资格。
6、需要收取履约保证金的，中标人应在合同签订后两个工作日内，按照合同规定交纳履约保证金。无正当理由不交纳的，将列入本公司失信行为供应商名单，按相关规定予以处理。
一、竞价内容
	序号
	物料描述（名称及规格型号）
	质量标准及技术要求
	单位
	数量
	单价（元/）
	报价金额（元）
	交货期
	备注

	1
	搪瓷釜盖喷涂四氟
	见技术要求
	台
	3
	
	
	
	



二、相关要求	
1、投标人报价及交货方式：报价含17%增值税，运输及运输费用由中标方提供。	
2、付款方式：货到验收合格且增值税发票到后，付总货款50%，货到现场3个月后付总价的40%，剩余10%货款作为保证金12个月后付清。
3、报价时，应对所报产品的规格型号、技术参数及质量技术标准应描述完整，与本询价表有偏离的，报价时应作偏离描述。其他偏离在报价表时予以说明。	
4、对关系到产品价格、质量的主要部件，要注明原材料的材质、规格等信息，必要时，组件和总成件要注明供货范围。	
5、询价指定品牌的，请按指定品牌产品报价；非指定品牌的，报价人须注明拟供产品的品牌（或制造单位）。
6、报价有效期：报价截止日起7个工作日。	
7、报价人需提供单个包的完整报价，否则视为无效。	
8、报价人对规格型号不全或技术参数不清楚的可以询问使用单位或询价人。	
三、报价受理时间	
公告之日起至报价截止日期间，每天(节假日除外) 08:00～11:30和13:30～16:30(北京时间)。	
四、报价受理人	
名    称：张家港联合铜业有限公司	
地    址：张家港锦丰镇三兴街道五棵松路200号	
收 件 人：骆有健	
电    话：0512-58533020	
传     真：0512-58574100	
（注：投标人报价可自行送达张家港联合铜业有限公司招标办公室；或通过快递寄送报价文件。）
五、技术要求
技术要求及其它
[bookmark: _Toc420412835]1.制造和检验参考标准
设备的防腐检验参考现行使用的相关标准和规范，标准和规范包括（但不限于):
1. 《聚四氟乙烯衬里设备》HG20536-1993;
2. 《塑料衬里设备 通用技术条件》 HG/T4088-2009;
3. 《氟塑料衬里压力容器  电火花试验方法》GB/T23711.1-2009;
4. 《氟塑料衬里压力容器 耐低温试验方法》GB/T23711.2-2009;
5. 《氟塑料衬里压力容器 耐高温试验方法》GB/T23711.3-2009;
2.防腐材料选型
搪瓷釜盖根据买方实际使用工况(使用工况为: 潮湿，酸性腐蚀性气氛，80℃至120℃，压力：-0.06 MPa~ -0.08MPa，介质：电解液）选用合适喷涂工艺以满足上述机械性能、防腐性能、物理性能、工作温度、压力等要求。
   为保证工艺的可靠性，喷涂表面质量应符合GB/T 26501-2011《氟塑料衬里压力容器通用技术条件》规定的有关要求。
符合国家规定的现行有关标准和规范，并提供相关标准和规范；如在合同执行过程中，国家、行业颁布了新标准和新规范，则相应执行最新版本的有关规定。
3.涂层技术说明
1） 喷涂厚度≥0.8mm
2） 在喷涂完成前，必须完成所预焊接件的焊接，完成喷涂后不得在壳体上施焊。
3） 素材所有内表面焊缝焊接后余高不超过2mm，喷涂四氟遵守标准规范标准要求，且防腐层覆盖部位必须包含所有法兰密封面以及法兰侧边。（素材焊接见图示：1-1）
4） 所有大小法兰面喷涂后要平整，不允许丝毫的涂层流挂现象，确保不影响密封效果。
5） 涂层目测无明显色差、颗粒、气泡、流挂、不平等现象。
[bookmark: _Toc420412859]4. 质量保证与控制
设备的设计及制造需根据本章要求，参照设备制造之国际/国家标准进行，并不得低于中国国家相应设备制做及制造标准，同时必须符合中国国家相关部门及行业的强制规范要求。
4.1.设备及防腐质量保证
4.1.1质保期：从设备投入运行之日起开始计算质量保证期，质保期2年。
4.1.2卖方保证所提供的产品有质量保证的各项文件，文件具有完整性和可靠性，配套部件必须满足技术文件和各自的产品技术标准，并附有合格证和试验报告，其质量由卖方负责。
4.1.3在质量保证期内，卖方应保证设备的正常运行，负责设备的免费维修和更换。当设备在质量保证期内发生质量事故，卖方应免费为买方及时修理或更换并承担相应的法律责任和经济损失。
4.2质量控制
4.2.1卖方提供所用的喷涂材料、防腐材料原产地证明、质量保证书、涂层检验报告。
4.2.2制造过程中按以下进行检验并附有符合国家相关标准的合格报告
[bookmark: _Toc420412866]5.售后服务
1. 卖方保证及时提供买方所需要的技术图纸资料。
2. 卖方将选派有经验的技术人员做好售后服务工作，协助设备调试和必要的培训工作等。卖方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
3. 设备投产后，如发现问题不论哪一方的责任，在接到买方通知24小时内到达现场，并保证故障不排除不撤离。
6．付件图纸
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