玻璃钢管道技术要求

设计、制作技术要求
1.1产品制造、验收标准
手糊法玻璃钢设备技术条件（CD130A19-85）
纤维增强塑料化工设备技术规范（HGT 20696-2018） 

玻璃钢试验方法（GB2567-278-81）

纤维缠绕增强热固性树脂压力管（JC/T552-94）

玻璃钢管和管件（HGJ534-91）
1.2玻璃钢管道采用阻燃高温环氧乙烯基树脂制作，玻璃钢管道材料采用聚酯短切毡、无碱短切毡、涤纶布，树脂含胶量不低于90%，厚度≥12mm。

1.3玻璃钢管道设计温度不低于150℃，玻璃钢法兰、盲板设计压力为PN1.0。

1.4玻璃钢产品的原材料，树脂使用上海华昌、上纬MFE-W3（W2-3）酚醛环氧乙烯基酯树脂、聚酯毡、无碱毡、涤纶布、缠绕砂等材料应选用国内知名品牌。

2、供货范围表
	序号
	名称
	规格及型号
	单位
	数量
	备注

	1
	酚醛环氧乙烯基玻璃钢法兰短接
	DN800*12/PN1.0/L=500，外观颜色：本色
	只
	18
	

	
	酚醛环氧乙烯基玻璃钢管道
	φ820*12/L=6000，外观颜色：本色
	米
	100
	

	
	酚醛环氧乙烯基玻璃钢法兰盲板
	DN800*12/PN1.0，外观颜色：本色
	只
	6
	

	
	酚醛环氧乙烯基玻璃钢90° 弯头
	φ820*12，R =1.5D，外观颜色：本色
	只
	1
	

	
	管道流体介质
	CO2 ：2.43~4.84%；H2O：6.61~10.99%；O2：11.54~14.66%；N2：71.53~79.25%.0.4%SO2（氧化期）铜冶炼烟气
	

	
	管道流体温度
	150℃
	


3、其它要求

2.1玻璃钢管道内表面应平整光滑、无杂质、无纤维外露，无对使用性能有影响的裂纹、无明显划痕、白化、分层。

2.2玻璃钢管道层间胶结良好，不允许有夹杂物和树脂结节，无发白、凸出、凹进。

2.3玻璃钢管道外表应平整光滑，色泽均匀。不允许有分层、脱层等现象。
4、供方责任

3.1供方对投标范围内管道的设计、制造、运输、卸货负责，以及对管道的系统性、安全性、完整性、先进性、可靠性负责。质保一年，质保期内发生故障或存在质量问题，供方免费上门无偿维修，响应时间24小时。
3.2 供方在一切条件具备情况下进行管道制作前，通知需方派代表对制作管道使用的酚醛环氧乙烯基酯树脂、聚酯毡、无碱毡、涤纶布、缠绕砂等原材料的品牌和质量进行监制，监制人员有权到制造加工合同设备的车间、工段询问检查，有权查阅试验测试记录，有权对不符合规定的行为、质量缺陷提出纠正意见，有权参加供方召开的合同设备制造方面的专题会议，供方有责任和义务为需方监制人员提供便利。
3.3 供方提供玻璃钢管道配套的技术材料，包括酚醛环氧乙烯基酯树脂、聚酯毡、无碱毡、缠绕砂产品合格证、质保书等。

4.需方责任

4.1 负责原碳钢缠绕玻璃钢管道拆除等。

4.2 负责玻璃钢管道与现场工艺管道安装对接等。

