坩埚混匀机技术要求
1. 工作条件
1.1工作地点：室内
1.2机房环境：
环境温度：5-45℃
相对湿度：<85%
1.3海拔：5m
1.4工作电源：220V±10%，50HZ
2.技术参数（带*标记的为必须满足条款）
*2.1最大混样数量为25只，可同时混样数量5-25只；
*2.2供电电压：220V/50Hz；
*2.3坩埚混匀机功率：≤2kW；坩埚混匀机和空气压缩机配套的电机应是高效节能电机。
2.4电机驱动形式：减速电机驱动；
2.5采用蜗轮蜗杆减速机构；
2.6混匀速度在10-60rpm/min范围内可调；
2.7混匀时间2-30min内可选；
2.8混匀方式：正反转旋转混匀，也可只正向旋转；

具备防止撒料，加固锁紧功能，
*2.9配备人机界面，在人机界面上设置参数，PID控制，一键启动；
*2.10运行翻转过程中自动定位，故障时也可点动复位。
*2.11配有安全门防护开关，误开门自动停止，避免造成人身伤害。
*2.12 供货清单
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	坩埚混匀机
	台
	1
	

	2
	空气压缩机
	台
	1
	与主设备配套

	3
	塑料膜
	卷
	6
	配套耗材

	4
	操作及维护说明书
	本
	1
	

	5
	保修卡
	本
	 1
	

	6
	合格证
	张
	1
	

	7
	其他标配零配件
	套
	1
	

	8
	零配件清单
	份
	1
	


3.安装、调试、验收及培训
3.1设备开箱验收
3.1.1开箱验收：设备到达买方指定的场所后，设备开箱验收须有卖方工程师在场，进行设备的开箱验收。买卖双方的技术人员按正常的验收程序，确定设备完好无损，主机及零配件齐全，买卖双方的技术人员签字确认。
3.1.2如果开箱后发现设备有损坏，设备与相关技术资料介绍不相符等现象，造成设备无法调试和使用，买方拒绝收货。卖方更换设备并承担发生的全部费用。
3.1.3如果发现有缺件或破损件，卖方负责更换新的配件或补齐缺少的零配件。
3.2、设备安装调试、培训
3.2.1安装调试：安装前卖家与买家确认现场条件。安装工作应由卖方安排经验丰富的工程师到买方现场进行安装调试。卖方应在接到通知后，十日内到达现场安装，一周内完成安装调试。
3.2.2培训：调试完成后对买方操作人员进行现场培训，保证买方人员能够单独完成设备的操作、简单的日常维护工作等。
4.售后服务
4.1设备保修期自验收之日起12个月。保修期内如因用户操作失误造成设备运行不正常，卖方将按保外维修价格收费。
4.2卖方对设备负责终身维修，保修期外提供优质服务。
4.3卖方提供的设备须为市场主流型号产品，为设备终身提供备品备件。
4.4维修响应时间：接到用户关于设备发生故障的通知后2小时内应答，如电话应答不能解决故障，应在3个工作日内抵达买方现场。
