布袋技术要求
技术和规格要求
1.1 设备名称：布袋         数量：   条
1.1.1 技术规范： 按GB/T 6719-2009设计、制造，并接受招标方的监督。
1.1.2规格：φ135X5000mm，配套304不锈钢弹性口环。
[bookmark: _GoBack]1.1.3材质要求：1）布袋基布采用PTFE或P84，布袋纤维采用纯PTFE、纯P84或碳谷纤维材料, 布袋缝线材质为纯PTFE。强度要求耐高压冲击不低于0.7Mpa，布袋及缝线不得含有PPS等其它混纺纤维。2）布袋阻燃性良好，连续使用温度不低于240℃，瞬时上限260℃。3）布袋表面经PTFE覆膜处理，拒水防油、耐酸碱腐并抗氧化。4）布袋进出口初始压差在500~1000Pa之间。
1.2工作条件：
	序号
	项目
	单位
	参数

	1
	入口烟气温度
	℃
	120～260

	2
	氧气浓度
	%
	15.5~20

	3
	烟尘成分
	/
	铜冶炼烟尘（SO2≤2000mg/m3）

	4
	工作制度 
	h/d
	24

	5
	安装地点
	/
	室外布袋收尘器

	6
	除尘效率
	%
	≥99.9

	7
	出口烟尘浓度
	mg/m3
	≤20


2、投标要求
2.1 投标方必须对所投标的物品逐项予以说明，包括其组成、特点、技术性能、有关详细参数等。
2.2 投标方应按本标书提供的工况条件进行详细设计并提供外形尺寸图、性能测试结果等。
2.3 投标方应提供规格、参数、材质、有效图纸和生产厂家。
3、检验
3.1 投标方提供的设备或材料在出厂前要进行质量检验与测试，出厂时附带质量检验报告单。
3.2 投标方应在设备检验前半个月通知招标方并详述其检验内容，以招标方确认为准。招标方在接到通知后一周内决定是否派遣检验人员，如果决定参加出厂前检验，应及时通知对方派遣人员名单。对于招标方到场参加的项目并不排除投标方的责任。若招标方人员不能及时到达或不去工厂参加检验，书面通知投标方后，投标方即可进行检验工作。
4、设备监制要求
4.1 投标方接受招标方对产品制造全过程的的监检，双方共同制订监检计划。为保证产品质量能达到合同要求，制定此质量检验保证措施：
4.2 认真执行国家，行业标准，合同规定及设计要求。
4.3 对较复杂的产品及重要产品制定质量检验计划，按检验计划的要求严格控制，检验。
4.4 严格按照“ISO9001质量手册”的规定及合同的要求控制外购件和原材料。
4.5 严格控制工序检验，对工序进行监控，使产品质量符合合同及标准的要求，所要求的检验和试验未完成，必要的报告或检验、试验的资料未出具之前，不得进入下道工序。保证不一致品未经处理不得进入下道工序。
4.6 保证用于产品检验，测量，试验的工具具有所要求的准确度和精密度，使检验，测量，试验的数据准确无误。
4.7 保证检验人员持证上岗，有国家劳动部门颁发的资格证书。
4.8 在检验和试验过程中，检验人员应做好各项检验记录，做到记录准确，及时，字迹清楚，完整。制定检验计划。
4.9 装箱质量检验保证。检验员按装箱清单，相关文件及合同要求清点所有备品，备件，成品及外购件 。装箱要牢固，做好装箱标记，标记要醒目，齐全，清晰。
5、投标方所提供技术服务
5.1 现场技术服务要求
――投标方负责提供设备的运输、卸货。当设备到达现场后，投标方应保证设备完整性，如运输搬运过程中出现损坏由投标方负责及时免费维修和更换，待设备测试时投标方应在场，并保证所有性能保证值都符合合同要求。
5.2  投标方交付必要的技术文件、资料、产品合格证、质量报告等资料供招标方存档。
6、投标方的责任
6.1 投标方对投标范围内的工艺技术、设计、技术服务、以及系统性、完整性、先进性、可靠性、正确性负责。所有报出的技术性能指标必须是合理的，且必须符合相应的国家标准和行业标准。
6.2 设备采用的专利涉及的全部费用均被认为已包含在支付的费用之内，投标方应承担专利可能涉及的一切责任。
7、质量保证
7.1 投标方应是已建立ISO9001-2008质量管理体系并取得相关体系认证证书的企业。
7.2 投标方应提供布袋及袋笼的制造质量保证程序或计划，保证产品出厂合格率100%；
7.3 质保期：从招投标双方签署验收合格报告之日起开始计算质量保证期，质保期为一年，在质保期内，设备在质保期内如发现质量问题投标方收到招标方的函、电后，应在24小时内及时派人到现场处理，实行三包服务，免费维修和更换；不能更换的，投标方应返还需方已经支付的合同价款，并承担相应损失。
7.4 投标方提供的设备材料应符合现行有关技术标准的规定和技术文件的要求，附属设备必须满足技术文件和各自的产品技术标准，并附有合格证和试验报告，其质量由投标方负责。
7.5 当设备在质量保证期内发生质量事故，投标方应承担相应的法律责任和经济损失。
7.6 因设备材料质量问题出现故障时，投标方应接到用户通知后及赶到现场处理（响应时间：24小时）。因投标方制造运输原因造成的质量问题无法修复完好时必须及时无条件更换。

