高温电炉技术要求
一、设备需求
因火试金化验需要，以高温电阻炉作为火试金炉，可用金银火试金化验时物料的熔融以及铅扣的灰吹。
二、供货范围
	序号
	名称
	数量

	1
	高温电阻炉
	4套（每套含炉体一台、温控器一台、炉底板一块、热电偶一支、硅碳棒12支、固定夹和接线带一套，电源线一套，要求接电即能使用）

	2
	炉膛板
	5块（作为备件）

	3
	硅碳棒
	24支（作为备件）

	4
	固定夹、接线带
	25付（作为备件）


备注：
1、供方需提供产品操作维护使用说明书、电气控制原理图、外部接线图、产品合格证、质量保证书、操作规程。
三、主要技术参数如下：（带*为必须满足条款）
*3.1炉子整体高度：1550mm 
*3.2炉膛内尺寸：700*300*300mm
*3.3炉膛板：刚玉材质，690*290*25mm，其中25mm为围挡高度，三面有围挡（炉口处除外）。
[bookmark: _GoBack]3.4设备功率：24kw或25kw
*3.5开门方式：水平平移方式，锁扣锁紧，从右往左开启。
*3.6温控器尺寸：长（深）≤650mm，宽≤350mm,高≤850mm，(*控制面板必须安装在宽面)
3.7额定温度：1350℃
3.8升温速率：≤20℃/min
3.9工作电压：380V
*3.10控温调节方式：可分段编升温程序段，PID调节，任意设置升温曲线，配备智能数显温控仪表
3.11控温精度：≤±1℃
3.12加热过冲：≤3℃
3.13测温元件：热电偶
*3.14安全系统：电流、电压过载及超温自动断电；接地完善等。
四、设备其他要求：
4.1炉体外壳钢材需选用知名品牌如宝钢、马钢、沙钢，表面喷耐高温漆。
*4.2 炉子使用时融体会产生铅蒸气等腐蚀性气体，炉膛内衬要采用轻质高铝耐火材料或者其它具有高温稳定性好、耐腐蚀性能高的耐火材料制成。
*4.3炉门内面的材料应牢固耐用，不能采用高温保温棉等容易损坏或脱落的材质。
*4.4 电热元件采用12支高温硅碳棒，左右竖插布置；直棒，规格为Ø20*250或Ø20*300。
*4.5硅碳棒装好后，应与炉膛板左右两边有2cm的间距，不能紧挨着炉膛板，以防放取坩埚时易与硅碳棒磕碰。
*4.6 炉体底部四个脚安装脚轮，便于后期维修方便移动，不移动时轮子可锁紧。
4.7 门上不需限位开关。
4.8 仪表温度控制：控温热电偶和智能数显温控仪表、可自动控制炉内的温度，并保持全炉膛内温度均匀一致。根据设置的工艺曲线分别设定升温速度、保温温度和保温精度，实现升温斜率、保温时间的自动调节控制，并可显示理论值和实测值。温控系统还需具有超温报警功能。
五、验收及质保
5.1 货到后需方验收。验收标准按照需方提出的具体要求验收。
5.2 设备质保期为12个月，终身保修。
在质保期内供方免费维修和更换属质量原因造成的零件损坏（耗材除外，如硅碳棒热电偶），质保期外的零件损坏，提供的配件只收成本费，由需方人为因素造成的设备损坏，供方维修或提供的配件均按成本价计。



