张家港联合铜业有限公司
平板式刮刀下卸料自动离心机
技  术  要  求
一、总则
1.1 本技术附件是张家港联合铜业有限公司就平板式刮刀下卸料自动离

心机招标文件中的技术要求。

该设备用于公司浇铸循环水池、水沟清理，实现固液分离，完成进料、脱水、甩干、卸料等步骤，其过程实现自动控制，各相关程序参数可调。 
1.2自动化控制要求：采用PLC 、触摸屏、变频器控制等技术，应用方便的修改程序，配有设备故障自我诊断系统（可查看PLC各输入输出端信号状态及所连传感器和执行器的一般故障），可更方便快捷的解决运行过程中出现的故障。
1.3 卖方对平板式刮刀下卸料自动离心的工艺性和整体性负责，对整机的完整性和安全性、可靠性、先进性负责；卖方不得以任何形式将本合同设备转包第三方（外购件除外），否则由此所产生的一切影响和损失由卖方承担。
1.4 在合同签定以后，买方保留对卖方提供的技术资料提出补充和修改的权利，卖方在此承诺予以配合。如提出修改，具体项目和条款由买方和卖方商定。

二、供货范围    
2.1 供货设备
平板式刮刀下卸料自动离心机主要技术参数：

	序号
	项 目 名 称
	单  位
	规 格 或 数 据

	1
	转鼓直径
	mm
	φ800

	2
	转鼓高度
	mm
	≥400

	3
	转鼓有效容积
	L
	＞100

	4
	最大允许装料量
	kg
	160

	5
	过滤面积
	m2
	≥1.4

	6
	转鼓最高转速
	r/min
	1000

	7
	最大分离因数
	
	＞800

	8
	主电机型号、功率
	
	功率 11kW 防护等级IP55，（电机能效为国标1级能效）

	9
	油泵电机型号、功率
	
	功率 1.5kW 防护等级IP55（电机能效为国标1级能效）


2.2 卖方负责将设备运送至买方指定的交货地点，并由卖方负责卸货、安装、调试，在运输过程中的费用和设备卸货、安装时需要的吊车费用也由卖方承担。
2.3 其他主要零、部件和备品备件清单（含制作图纸）以及随机技术资料。
设计制造执行的主要标准
供货设备和材料应符合或高于中华人民共和国及国际机构的标准和规范中有关章节，同时还应符合所列标准和规范中隐含的其他规范和标准中的有关章节。

JB/T20139-2011  《离心分离机械要求》

JB/T8051-2008   《离心机转鼓强度计算规范》

JB/T53074-1999或JB/T5284-2010《防爆型刮刀离心机标准》

GB3836-2010    《电器、仪表防爆的执行标准及要求》

GB19815-2005    《离心机安全要求》

JB/T10769.1-2007 《三足式及平板式离心机第1部分：型式和基本参数》

JB/T10769.2-2007 《三足式及平板式离心机 第2部分：技术条件》

JB/T9095-1999   《离心机  分离机锻焊件无损探伤技术规范》

JB/T7214-94     《分离机械涂装通用技术条件》

GB5226.1-2002   《机械安全机械电气设备  第1部分：通用技术条件》

GB755           《电机基本技术要求》

GB/T14048.1-2000 《低压电气标准》

GB50093-2002    《工业自动化仪表工程施工及验收规范》

HG/T20507-2000  《自动化仪表选型规定》

HG/T20511-2000  《信号报警、联锁系统设计规定》

HG/T20512-2000  《仪表配管配线设计规定>

HG/T20513-2000  《仪表系统接地设计规定》

HG/T20700-2000  《可编程序控制器系统设计规定》
GB/T3766        《液压系统通用技术条件》

GB/T10894-2004  《分离机械 噪声测试方法》

GB/T10895-2004  《离心机 分离机 机械振动测试方法》

GB/T10901-89    《离心机 性能测试方法》

GB/T13384       《机电产品包装通用技术条件》

上述标准按最新标准执行。

平板式刮刀下卸料自动离心技术参数要求

自动控制：先对各个工作阶段参数进行预先设置，在离心机停止操作后，操作人员可以通过现场操作箱选择按钮选择自动操作。

手动控制：操作人员能通过手动能完成各个操作工序。

自动控制和手动控制可以通过现场操作完成转换。

4.1 转鼓部件为铆焊件无加强箍结构形式；转鼓纵焊缝100%X射线检测，并经严格的动平衡测试；滤材方便拆卸和安装。
4.2机盖采用法兰与弧型盖焊接结构，安全可靠，

4.2.1轴承座采用组件安装结构，整体安装后再装配在机架上，保证了传动部件的加工精度和可靠性，方便安装和拆卸，应避免因轴承座螺栓松动而造成的机器振动；上下轴承压盖均采用骨架密封，结构可靠，能避免物料进入轴承部件，保证密封效果；同时在上轴承部分采用端面密封，阻止物料对主轴的腐蚀。

4.2.2刮料装置采用油缸驱动刮刀卸料，刮刀轴与端盖之间密封可靠，刮刀片采用窄刮刀结构，方便对硬度高的物料进行刮削，刀架可拆卸，调整、更换更方便；

4.2.3配置料层控制器，运转时可控制转鼓内物料的厚度，避免离心机在超负荷的条件下工作，同时可以避免因物料逸出拦液板而造成的浪费；

4.2.4开盖、进料、刮刀旋转升降和料层控制器均采用液压控制。

4.2.5 机壳上设置有排气口。

4.2.6加料方式：加料管进料；

4.2.7该机采用窄刮刀低速卸料，刀片材料为304。

4.3离心机主要部件材质：

4.3.1 转鼓底采用铸铁（QT450-10）包衬不锈钢304，转鼓筒体与拦液板均采用304制作，所有焊缝打磨光滑；

2.3.2离心机机盖采用304弧形封头与304法兰圈焊接制作；

4.3.3外壳筒体及其法兰为不锈钢304制作,底盘内包衬304制作；

4.3.4加料管、排气管为304制作；

4.3.5轴承座铸铁（HT200）制作，接触物料部分包衬304；

4.3.6底板为Q235-A包衬2mm不锈钢304；

4.3.7主轴采用40Cr并调质处理；

4.3.8刮刀轴，料位探测轴、探测板为不锈钢304制作；

4.3.9 密封件选用四氟密封。

	序 号
	项      目
	材     料
	备 注

	1
	转鼓底
	QT450-10
	外衬304，δ=2mm

	2
	转鼓筒体
	304
	δ=10mm

	3
	拦液板
	304
	δ=10mm

	4
	机盖
	304
	δ=8mm

	5
	机壳
	304
	δ=6mm

	6
	进料管
	304
	

	7
	出液管
	304
	DN125 PN1.0

	8
	轴承座
	HT200
	与物料接触部分衬2mm304不锈钢

	9
	机 座
	Q235-A
	表面包衬2mm304不锈钢

	10
	主 轴
	40Cr
	调质处理

	11
	密封件
	聚四氟
	

	12
	刮刀轴、刀片
	304
	

	13
	过滤介质
	PP
	复合滤片400目


4.4供货清单

卖方的供货范围包括负责设备设计、制造、运输、安装、调试等直至交付买方使用。

卖方负责成套提供完整的平板式刮刀下卸料自动离心机，包括主机、主电机、辅件、电气仪控、辅件及专用工具。
单套供货范围清单：
	序号
	项       目
	数 量
	生产厂家
已装机
已装机
	备 注
已装机
已装机

	一
	离心机主机（包括以下内容）
	
	
	

	1
	主 机
	1台
	
	

	
	转鼓部件
	1件
	
	

	
	主 轴
	1件
	
	40Cr调质

	
	轴承
	3盘
	NSK
	

	
	机壳部件
	1件
	
	

	
	机盖部件
	1件
	
	

	
	轴承座
	1件
	
	

	
	机座部件
	1件
	
	Q235-A包衬SUS304

	2
	电机驱动装置
	1套
	
	含皮带轮、三角带等

	
	主电机
	1台
	江苏大中电机
	11kw

	
	油泵电机型号、功率
	1台
	江苏大中电机
	1.5kw

	3
	过滤布
	5个
	复合滤布片
	400目

	4
	液压站
	1台
	
	

	5
	电机防护罩、皮带防护罩
	各1套
	
	SUS304

	6
	阻尼减振器
	4只
	
	

	
	汇集料斗
	1个
	
	

	二
	仪表电器部分（包括以下内容）
	
	
	

	1
	变频器、制动单元
	1台
	英威腾
	

	2
	PLC、触摸屏
	1套
	西门子
	

	3
	料位探测器
	1件
	
	

	4
	空气开关、接触器、继电器

器
	1批
	施耐德
	

	5
	振动烈度传感器
	1套
	无锡厚德
	


4.5 仪表和控制系统

4.5.1自动控制： 采用PLC控制，可按使用要求设定程序，由液压、电气控制系统自动完成进料、分离、脱水、刮料等工序，能实现远、近距离操作，自动化程度高，处理量大，可以大大减轻员工的劳动强度，改善劳动条件，提高生产效率。

4.5.2 通过变频调速系统实现机器的无级调速，采用能耗制动方式，运行更可靠。完善的保护系统，如过流、过载、过（欠）压、过热保护功能及断电保持功能使机器使用更安全。  

4.5.3由于采用变频驱动及能耗制动，无离合器、机械制动等零部件，减少了机器的易损件。同时由于无摩擦粉尘污染，无摩擦发热，极大地改善了操作人员的工作环境。

4.6 系统设计：

4.6.1传动系统：

电机为立式节能电机；相位/频率/电压：3相/50Hz/380V；整个驱动系统设置整体防护罩；

4.6.2变频启动、能耗制动；

液压系统液压站最高压力：4.2Mpa；油泵电机功率：1.5Kw；相位/频率/电压：3相/50Hz/380V；液压装置配置液位计、温度计、压力表、过滤器和电磁阀等。

4.6.3离心机联锁及安全保护：

运行：主电机高、中速运转时，刮刀旋转和往复油缸不能动作；

同时刮刀旋转和往复油缸没有恢复原位，主电机也不能高、中速运转。

进 料：装有料位探测器，在物料触及时， 发出信号，关闭进料阀门，以防跑料；

刮 料：具有可调节的限位挡块，以免刮刀撕裂滤布或造成其它事故。

工序联锁：进料及高速分离时不得启动刮刀，刮刀动作时不得启动进料阀。

停 车:按急停按钮，变频停止输出并制动停车，由程序控制关闭进料阀。

电 气:控制系统具有过流、过载、过（欠）压、过热保护功能、断电保持功能及相应的报警功能。

4.6.4离心机技术要求 离心机装机电气部件

离心机上安装下列电气部件：

a）料位探测器

b）振动保护开关

4.6.5 现场操作箱安装于离心机旁用以操作离心机，面板包括：急停按钮、操作按钮、状态指示灯。

4.7  控制部分

4.7.1 离心机操作：

离心机的整个工作过程为进料、分离、脱水、刮料五个工作段，进料为中速段，分离、脱水为高速段，刮料为低速段。刮刀必须在初始位置才允许进行，各工艺段速度可在变频器上进行修改，变频器最高频率不得超过50Hz；

4.7.2自动控制：先对各个工作阶段参数进行预先设置，在离心机停止操作后，操作人员可以通过现场操作箱自动选择按钮选择自动操作；

4.7.3手动操作：操作人员通过手动启动或停止各个操作阶段达到要求后进行下一操作阶段。

五、检验和试验

5.1按照设计、制造、检验标准要求进行质量控制、检验及试验，由卖方对PGZ型平板式刮刀下卸料自动离心机的整体负责，因此卖方可以进行其认为必要的检验和试验。

5.2 试验与检验

5.2.1零件材料检验

卖方对下列零部件进行机械性能检验和化学成分分析,并向买方提供检验报告:主轴、轴承座、转鼓底、转鼓筒体、拦液板、机壳、机盖等(铸铁件不提供化学成分)。

5.2.2无损检查

卖方对设备进行无损检查.并向买方提供检查报告：

5.2.3 运转试验

无负荷机械运转试验: 离心机出厂前在工作转速下进行无负荷机械运转试验。该试验在卖方工厂进行,运转试验2小时。

六、售后服务保证

6.1卖方保证提供的平板式刮刀下卸料自动离心机是全新的、未使用过得、采用优质材料和先进工艺制造的，并在各个方面符合本技术要求规定的质量、规格和性能要求。

6.2卖方保证买方使用卖方产品时，不受到第三方关于侵权设计、工艺、方案、技术资料、软件、商标、专利、外协产品等一切方面的指控。
6.3产品实行三包，质保期为自设备验收使用合格后十二个月或货到现场18个月（二者以先到期为准），在质保期期间出现质量问题，卖方承诺在2小时内给予答复，在24小时内派有经验的技术人员赴现场免费处理，免费维修、免费提供更换的零部件。

6.4质保期后，卖方优惠供应设备零配件；出现质量问题，卖方2小时内给予答复,维修人员将在24小时内赶到现场给予解决，保证设备正常运行。

七、技术服务

7.1卖方负责平板式刮刀下卸料自动离心机的运输、卸货、安装、调试，包括运费和卸货、安装时的吊车费用。

7.2在平板式刮刀下卸料自动离心机安装调试及保质期内，凡因设备质量问题所造成的部件损坏，卖方在24小时内，派有经验的技术人员到现场免费维修更换。

八、安装、调试及试运行

8.1卖方在安装前必须取得买方所在地相关部门许可后才可进入现场安装，并提供安装方案贰份给买方。卖方应派出合格的专业人员在买方的现场对设备进行安装和调试，并对买方有关人员进行维修和操作的技术培训。

8.2 试车：试车期间，卖方应派人到现场服务，负荷试车连续运行72小时无故障, 并能满足买方提供的技术要求。

8.3 安装期间，严格遵守买方的厂内规章制度，服从买方的安全管理，加强自身的安全施工保护措施。

九、技术资料交付

9.1 合同生效后，卖方一周内向买方提供设备总图（含各种技术参数，包括总图、电气原理图、线路图等）。

9.2平板式刮刀下卸料自动离心机交货时，随机提供总图、其他主要零部件和易损件制造图、安装使用说明书、电气设备使用维护说明书、合格证（整机和外购件）、发货明细表各壹份。
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