电解车间轨道校正竞价公告

一、工程项目编号：LHTY-20201113-003
发布日期：2020年11月13日
三、工程概况

1、名称：

甲方电解车间四期10吨行车轨道校正（每个工段两条轨道，规格P43，单条轨道长度约100米）

内容：行车大车运行轨道调整，校直、找平、紧固，轨道调整内容包括轨道标高调整、接头高低差和错位调整、轨道接头缝隙调整、轨道平行度调整、直线度以及水平度调整、轨道螺栓更换紧固、轨道压板更换、轨道专用橡胶垫板铺设等。乙方在施工结束交付甲方使用一个月后再进行一次全面维保，该维修工程质保期为一年。

2、在轨道下铺含钢橡胶板,按《起重设备安装工程施工及验收规范》GB50278-2010第三章的规定,调整轨道跨度,全程高低差,接头误差和两条轨道同一截面的标高要求相对差等等。

3、相关标准依照GB/T10183-2005执行：

① 需方电解车间轨道跨度19.5m，供方对两边螺栓腐蚀严重位置采用气割更换，对轨道压板松动的地方进行调整紧固。
②按照上述标准，要求调整后的跨度偏差≤15mm；要求同一截面的两根轨道高低差≤10mm；

③要求调整后的轨道接头缝隙≤5mm、高低差≤3mm，轨道接头缝隙严禁塞异物焊接（包括铁块、钢板），正确的方式必须是将螺栓拧松后轨道拉直，以此来达到校正的目的；

④单条轨道的总长度，侧向偏差（单根轨道弯曲度）≤10mm；高低差≤±3mm。

4、要求电解车间四期调整过的轨道必须达到需方要求，如验收不合格，未达到要求需方将拒绝付款，直至供方继续施工到符合要求为止。

5、施工材料、辅助材料及工器具供方自备，材料名称：P43公斤轨道压板：

含钢橡胶板垫板长220mm * 宽150mm * 厚10mm（内部夹带3mm厚钢板）。数量200套，

螺栓M18*250  200套  硬度8.8；要求配套双螺母，螺栓固定平垫不能低于5毫米。

四：双方责任

1、需方责任：

负责氧气、乙炔、叉车等工具辅材的提供；监督供方现场施工质量，如发现施工质量或安全问题，甲方有权要求乙方整改，包括停工。

2、供方责任：

服从需方管理制度，注意安全，保证质量及工期。

其他

供方报价时提供特种设备安装改造资质证书复印件，供方报价含13%增值税。施工日期为每天14点至18点，具体以需方通知为准。（车间内有酸雾，气温较高）
六、投标说明
1、报价人投标时须提交以下材料一份：

营业执照

资质证明文件 《特种设备维修改造许可证》

拟派工程负责人的联系方式，投标人需将工程负责人的联系方式附在投标文件里

投标人认为必要的其他资料

2、报价人务必将上述材料与投标书（见附1）一起进行密封，密封袋封口处应密封，并应加盖投标人公章及法定代表人印章或其授权的委托代理人印章。封套上应注明参与报价的项目名称及报价人公司名称。 

3、投标有效期：为30日历天（从投标截止之日算起）
七、中标人确定

以报价最低单位确定为中标人。

八、报价截止时间
2020年11月20日10:00时，逾期送达或未送达指定地点的报价文件不予受理。
九、报价文件接收单位及相关联系人：
文件提交地址：张家港市锦丰镇三兴街道200号，张家港联合铜业有限公司质量计量部（企管部）企管科；邮编：215624 
接收时间：投标截止日期前每天上午8：00至11：30，13：30至16：30，节假日除外。
投标联系人：殷玥（0512-58533020）
业务咨询联系人：机动能源部  程卓（0512-58539130）


