
镁铬砖技术要求

一、技术要求
1、耐火砖尺寸偏差要求：

1）、尺寸偏差：长度大于100mm为±3%；宽度大于100mm为±1.5%，小于100mm为±1.0%；厚度大于100mm为±1.5%，小于100mm为±1.0%。

砖的翘曲变形：通过砖的对角线测量，翘曲度不得超过对角线长度0.3%或砖长≥100mm翘曲深度≤0.5mm。

2）、砖的断面缺陷检查

按标准GB／T 10325取砖，从砖的径向方向中间切开，观察断面，要求颗粒结合紧密，无裂纹，孔洞或其他缺陷。

3）、每批砖以下情况为不合格：

（1）、砖面有用手扣出与基质没有完全烧结的粗颗粒为不合格。

（2）、砖的任何纵向（气化炉中心线径向）裂缝深度≥5mm，长度≥砖长的5%，

宽度＜0.5mm的裂纹长度＞15mm，裂纹宽度＞0.5mm为不合格。

（3）、任何垂直于阳极炉炉半径的边角裂缝，总长≥5mm，或者距热面≤20mm的此类裂缝为不合格。

（4）、任何水平裂缝：宽度＜0.25mm不限制；宽度为0.25～0.5mm的长度不超过15mm；宽度＞0.5 mm的为不合格。

（5）、空洞或溶洞：平均每平方分米上不能有多于一个的直径≥5mm，深度≥3mm的空洞；或整块砖有四个以上的上述空洞；或向火面上有直径≥4mm，深度≥3mm的空洞，否则为不合格。

（6）、耐火砖缺角：不能有周长≥25mm，每块砖缺角不允许超过2个。否则为不合格。

（7）、耐火砖缺边：不能有深度≥5mm，长度≥10mm，否则为不合格。

（8）、热面或向火面不能有多于一条裂纹，≥50%的工作面（向火面）有裂纹存在；所有裂纹不得成网状或放射状，否则为不合格。

（9）、如果有一批货中发现外观抽查不合格，此批必须进行100%的外观检查，将所有不合格砖清除。

（10）、任何缺陷不允许修补。

（11）、各种砖随机抽取十块为一垛，立五垛，每一垛高度与平均高度相差不大于2.0mm，最高与最低两垛不大于4.0mm。

（12）、拱顶砖随机抽样后，以不大于1.8mm宽接缝预摆，其直径与设计尺寸的相差值＜±5.0mm。

2. 阳极炉砌筑所用耐火砖的包装、运输按国标GB/T 16545执行

3. 工作范围

3.1中标人的工作范围

（1）、向甲方提交整套炉砖砖型图；

（2）、原料、耐火砖的生产、检测和检验报告；

（3）、编写耐火砖的维护保养及存储的注意事项，耐火砖的养护和烘炉曲线。

（4）、中标人在阳极炉的筑炉过程中提供各类砖型使用技术要求。对最终的产品验收负相应责任。

4、产品性能、质量保证

4.1、产品性能技术指标
严格执行镁砖和镁铬砖国家及行业标准（GB/T 2275-2017、YB/T 5011-2014）中的产品理化、物理、质量等相关内容;优先按就高就严的标准执行,产品性能技术指标必须达到以下要求：

	指标
	直接结合Cr14
	电熔再结合Cr20

	MgO%（＞）
	64%
	58%

	Cr2O3%（＞）
	14%
	20%

	SiO2%（＜）
	1.8%
	1.5%

	显气孔率（＜）
	18
	16

	常温耐压强度MPa（＞）
	40
	45

	体积密度g/cm3（＞）
	3.15
	3.25

	0.2MPa荷重软化开始温度℃（＞）
	1700
	1700


4.2、质量保证

（1）、中标人保证其提供的产品的原材料及产品是全新的、未使用的，采用最佳材

料，并在各个方面符合本合同规定的质量、规格和性能要求。

（2）、中标人承担因耐火材料材质、制造、运输、信息、工期过程中等因乙方缺陷

或失职造成的阳极炉炉设备不能正常工作的补偿责任，如出现上述现象时应及时对耐火砖进行修改或更换。

（3）、耐火砖所使用的材料，制造工艺及检验要求，均不得低于国家行业和企业制定颁发的相关规定和标准。材料的选择应按合同中的规定要求进行，材料变更必须征得甲方的同意，中标人应做好记录，并附在相应资料中。

（4）、中标人产品必须保证满足耐高温、耐冲刷的条件，具有耐腐蚀、机械强度高、

使用寿命长等特点。向火面耐火材料应能承受阳极炉反应室正常操作温度条件下熔渣地侵蚀作用和耐高温转化气的腐蚀。向火面砖能承受阳极炉反应室操作温度短时间剧升至1500℃条件下地冲刷和渣冲蚀作用，可以承受喷嘴火焰温度2000℃。

（5）、阳极炉工作温度的保证：

根据中标人材料的绝热性能设计确定壳体温度，保证在正常工作条件下炉底

外表温度在250℃以下。

（6）、供货商保证耐火砖的耐压强度满足炉体各部位的砌筑要求。
