货物技术要求及其它
货物需求
	序号
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	1
	酸雾净化吸收塔系统
	1套
	处理风量40000m³/h
	包交钥匙工程

含所有材料及安装。


注：原进出风管对接、大小头，及出口烟囱整体抬高连接到主烟囱上，包括主烟囱的开口、对接。
2 设备主要性能参数及要求

2.1 技术规格及型号、使用参数（条件）

	序号
	名  称
	规格型号
	数量
	备注

	    1
	酸雾净化吸收系统
	DGS-B 玻璃钢塔二级 
	1套
	介质温度：≤85℃；

主要成分H2SO4

	
	外型尺寸：
	Φ3000×5250
	
	

	
	处理风量：
	40000m³/h
	
	

	
	进风口径：
	DN1000
	
	风机进口之后到酸雾净化塔出口的整套设施均由供货方负责（含酸雾净化塔、风机、风机与净化塔之间的风管）。因酸雾塔出口风管现场固定，酸雾塔具体高度根据现场实际情况定.
整个酸雾净化吸收塔风机安装风机罩，起到消声、隔声 、减振等降噪措施，以减 轻对周围环境的影响，要求昼间≤65dB（A），夜间≤55 dB（A）。塔出口排烟风管另加高5米，总高不低于15米。溢流、排污接入高位槽。

	
	排风口径：
	DN1000
	
	

	
	主填料：
	PP（聚丙烯）见技术要求
	
	

	
	除雾填料：
	PP（聚丙烯）
	
	

	
	材质要求
	材质采用上海华昌MFE-2乙烯基型树脂或者上纬SW901乙烯基型树脂，要求抗紫外线，
	
	

	2
	离心通风机
	风量：Q=40000 m3/h,全压：△P＝2100Pa，配套电机功率：N=37Kw；根据要求风机运行配置变频器控制
	
	要求风机及驱动电机采用一级能效产品

	
	处理风量：
	40000m3/h
	

	
	风    压：
	2100Pa
	

	
	电机功率：
	37KW  变频电机
	

	3
	立式耐酸碱循环泵
	流量：Q＝66m3/h,扬程：H＝25m，配套电机功率：N＝11KW


	1台
	立式耐酸碱循环泵，液下泵

	
	泵 类 型：
	耐酸碱可空转立式泵
	
	

	
	最大流量：
	66T
	
	

	
	最大扬程：
	25m
	
	

	
	额定功率：
	11kw ，一级能效电机
	
	

	4
	风机软接
	
	
	配套进出口软连接

	5
	自动加药连锁装置
	含加药泵、PH计、1.5m³加药桶、加药管线等
	1套
	要求酸雾净化吸收塔水箱装有电子PH计探头，显示屏装在配电柜内，当PH值小于9，加药泵自动加药至水箱PH值达到11时停止 ，需满足水箱PH值和溢流排出的水样始终呈中性的要求。加药桶放在高位槽室，如需抬高土需方负责制作安装平台，控制柜放在塔现场。（PH探头供方定期至需方现场清洗调试）

	6
	电控柜
	户外防雨型，主要元器件正泰、德力西,PLC品牌：西门子S7-1200（带以太网口）,变频器品牌：台达、汇川、英威腾
	1套
	标准碳钢涂塑防腐控制柜放置在酸雾净化吸收塔现场，水箱装有电子PH计探头，显示屏装在配电柜内，

	7
	管道、管件
	--
	100米
	主要用于排污，具体数量现场拟定。

	8
	辅材、支架等
	
	
	Q235外刷防腐涂料

	9
	酸雾浓度现场在线检测仪
	
	1套
	安装在塔出风口（供方定期至需方现场清洗调试测定仪探头）


2.2 技术要求

酸雾塔体制作工艺： 

玻璃钢酸雾净化塔及其附件均采用手糊模压制作工艺，并分段制作成型工艺，该型设备因其工作环境恶劣，内衬及结构树脂全选用耐酸、碱性能好和结构强度高的上海华昌MFE-2乙烯基型树脂或上纬公司SW901乙烯基型树脂。耐腐层增强材料采用聚酯表面毡，防渗漏层增强材料采用玻纤短切毡和方格布，增强层增强材料采用玻纤短切毡和方格布以及无捻粗纱，防老化层添加UV抗紫外线添加剂。

塔体采用全玻璃钢材质，底部20mm厚；储液段高1500mm,20mm厚；1500mm-塔顶15mm厚。进风口装有回风下沉式导流洞。上塔体为收敛式尾气排出段，并组装有除雾器;中塔体为喷淋、填料洗涤废气净化功能段，其外部装有检修人孔、操作视镜；下塔体为净化塔加厚底座，分药剂加药箱和循环液贮液二部分。药剂加药箱自动加药槽容量一般按标准工况下满足该型塔三十天而设计。循环液贮液箱装设有PH探头接口、液位计安装口、自动加药口、排污口、人工检修加药口。

	规格型号
	DGS-B-40型玻璃钢酸雾吸收塔  

	设备等级要求
	防腐蚀玻璃钢制品。

	设备制作要求
	1、本设备的制作方式采用手糊模压工艺，安装成型。

2、耐腐层增强材料采用聚酯表面毡。

3、防渗漏层增强材料采用玻纤短切毡和方格布。

4、增强层增强材料采用玻纤短切毡和方格布以及无捻粗纱。

5、防老化层添加UV抗紫外线添加剂。

	层合结构设计
	底部20mm厚；储液段1500mm,20mm厚；1500mm-塔顶间15mm厚。

	
	耐腐层 
	成型厚度不低于3mm
	含胶量≥90％

	
	防渗漏层
	成型厚度不低于3mm 
	含胶量≥85％

	
	增强层
	成型厚度不低于8~13mm
	含胶量≥52％

	
	防老化层 
	成型厚度不低于1mm
	含胶量≥90％


*玻璃钢酸雾净化吸收塔塔体结构设计要求

填料：采用PP鲍尔环填料，其参数如下：
每台塔填料均为二层，每层厚度500mm高。填料规格为50*50*2.5mm加厚型鲍尔环，孔隙率92%

填料骨架格栅：由全防腐玻璃钢及防腐板拼接成的格栅，板材厚度15mm～10mm，高度150mm～100mm，格栅中方格平面尺寸不大于100*200mm，玻璃钢所有切口、切面和格栅穿插口均用涤纶布包覆，树脂为乙烯基树脂。

填料压网：由全防腐玻璃钢及防腐板拼接成的格栅，板材厚度10mm，高度50mm，格栅方格不大于200*400，所有切口、切面和格栅穿插口均用涤纶布包覆，树脂为乙烯基树脂，玻璃钢格栅上铺PP多孔网。

喷淋装置：采用二级喷淋。在各喷淋层应设视镜观察孔，喷淋装置内部管道采用法兰连接，喷嘴采用ABS螺旋喷嘴，丝扣连接， 便于检修、拆洗，不易堵塞，可防止酸雾中含带的硫酸铜溶液结晶对填料层长期稳定运行造成影响，每平方面积不少于8个喷头。

除雾器：除雾器设置于吸收塔内，采用高效空气动能回收专用捕滴除雾器。除雾器分块制作安装，便于拆洗、检修更换。分块尺寸为1220*480*160mm，片距：25mm;单片厚度2.5mm(片上有阻拦带)、材质ABS。拉杆直径8mm、材质ABS;除雾层设有视镜观察孔。除雾器压降≤300Pa，除雾效率≥99%，确保达标排放。

循环泵：

采用耐酸碱可空转液下泵。
泵的过流部件采用超高分子量制作，具有耐腐、耐磨和耐冲击性能；泵启、停与液位连锁，正常使用寿命不低于30000小时。

泵体安装底板及安装基础需满足泵运行刚性需求，要求泵运行无晃动。

离心风机：

风机品牌顶裕、安鼓、绿谊静、恒驰、哈利法克斯风机或同等档次品牌（需买方认可），

② 风机叶轮：耐酸碱高强度玻璃钢，要求机翼式叶轮，风机转子(叶轮、主轴)动平衡精度等级为G2.5。

③风机主轴：材质优先考虑腐蚀气体接触处有特殊的防护层，结构简单、维护方便；运行过程中无酸雾泄漏。风机地脚采用低频可调弹簧减振器。

⑥风机为皮带传动，风机配有玻璃钢电机罩、皮带罩，在风机外壳后部加设法兰冲洗口，防止风机叶轮结晶，可拆掉法兰口盖板进行冲洗。进出口配软连接。

⑦其他配套：外壳、叶轮、整体减振台座、低频可调弹簧减振器等；蜗壳底部排液管。

⑧噪声标准。昼间≤65dB（A），夜间≤55 dB（A）；配带减振装置、进出口软接头。风机机壳：以玻璃钢制作的整体蜗壳型结构，内表面平滑，阻力小；进风口为玻璃钢制作的整体收敛式，经精加工后用螺钉固定在机壳入口侧，精确度高，能使气体顺利进入叶轮，流动阻力小。

加药装置：

加药装置用于对循环水箱中的酸雾吸收后液进行加药中和，主要包括化碱槽、搅拌装置、加药泵等，PH计厂家上泰或同等品牌。
管道、阀门：PVC，含管路铺设、支架安装等。

3． 电气控制要求：
3.1  风机电机：变频电机须配置独立电源的散热风机。电机运行功率不得大于电机额定功率的85%。

防护等级：IP55 ；绝缘：F；防腐等级WF2,能效等级IE3,配FRP防护罩；调速方式：变频调速，变频器选用选择汇川、英威腾或同等品牌。
3.2  电控柜：防护等级IP65，低压元器件选用低压元器件选用正泰、德力西等国内知名品牌，PLC选用西门子S7-1200，预留与电解中控系统的通讯接口，通讯协议暂定为以太网，具体通讯协议待电解中控系统招标完成后由业主再定。

3.3  控制柜分手动控制，自动控制；自动运行预留端子至DCS系统并提供联锁逻辑。

3.4  设备开机时，先起动循环箱水泵，运转大约三十秒左右，有继电器连动电器系统指令风机运转。停机时按一下停止按钮，风机停止，大约在三十秒钟左右，继电器指令循环泵自动停止。

3.5  循环箱液位自动控制.

3.6  风机、水泵带故障报警，运行故障输出信号连接至DCS。

4、其他要求
*4.1 投标根据本招标文件及其技术说明进行酸雾净化吸收塔的设计、制作、运输、安装、防腐、调试等投标方责任为全包并保持系统的完整性，期间安装需要的吊车等费用由投标方提供，安装调试完成可以安全、有效使用后交付招标方。

4.2 工作范围：除本招标文件明确规定由业主方提供的材料或部件外，施工图纸、方案、内容均为中标商工作范围，按本招标文件的要求制造并安装到主方指定位置。所有材料和部件均由中标商采购和安装，材料入厂须提供产品合格证并报业主方验收后方可使用。

4.3 所有材料必须选择国内一流厂家的优质产品，并需经招标方认可。

4.4 中标商进入现场施工前需报出详细的施工方案，经招标方单位审查后方可施工。

4.5 中标商进入现场施工前，另行签署安环协议等施工及其管理所需要的文件后，方可进入现场施工。

4.6 中标商进入施工现场所进行的一切活动，必须遵守国家相关法律法规和需方规章制度。服从招标方工程管理和监理，包括安全、环保、质量、文明施工等。

4.7 安装工期：中标方所供设备现场安装总工期为30日内。开始现场施工日期以招标方为准。

*4.8 要求酸雾净化吸收塔净化塔排扣加装酸雾浓度测定仪，要求处理后排入大气的气体达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）规定的二级（按最新标准执行）。

4.9 噪声标准：

按《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-90）中三类地区噪声要求，昼间≤65dB（A），夜间≤55 dB（A）。
5．投标设备设计、制造、验收执行标准

1．《PP废气洗涤塔企业标准》Q/320421 CNB 002-2003

  2．《PP净化塔企业标准》Q/320421 CNB 004-2003

  3．《PP化工设备设计规定》HG/T20696-1999

4．《PVC塑料制造设备焊接规定》Q/320483 SH001-1999

  5．《聚氯乙烯塑料制造设备设计技术规定》CD130A18-85

  6．《PP试验方法》GB2567-2578-81

  7．《纤维增强塑料性能试验方法》GB1446-83

  8．《纤维增强塑料巴柯尔硬度试验方法》GB3854-83

  9．《玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法》GB2577-89

  10．《塑料拉伸性能试验方法》GB/T1040-92

  11．《化工用硬聚氯乙烯管材》GB4219-84

12．《硬聚氯乙烯板材》GB4454-84

13．《硬聚氯乙烯焊条》HGB2161-62

14．《手糊法PP设备技术条件》CD130A19-85

15.《建筑结构荷载规范》GBJ17-88

16.《建筑抗震设计规范》GBJ11-89

17.《塑料燃烧性能试验方法氧指数法》GB/T2046-93

18.《纤维缠绕PP环形试样拉伸试验方法》GB1458-78

19.《PP导热系数试验方法》GB3139-82

20.《纤维增强塑料力学性能试验方法》GB3354-3357-82

21.《纤维增强塑料性能试验方法》GB1446-83

22.《纤维增强塑料吸水性、密度和相对密度试验方法》GB1462-1463-88

6、技术文件交付时间表、交货进度

在基础和详细设计期间，所有图纸和文件将通过e-mail 交换，并同时提供书面资料。所有的图纸要和AutoCAD 2000兼容。当图纸由卖方传送买方时，图纸清单的状态要按照第十三节中规定进行更新。整套最终的图纸在交货时提供。

1、技术文件资料交付时间表

	序号
	文件名称
	数量
	文件交付时间

	1
	设备平面布置图、基础图
	按业主要求
	合同生效6天内

	2
	设备总图
	按业主要求
	合同生效6天内

	3
	质量保证文件
	按业主要求
	交货时提供

	4
	供货明细表
	按业主要求
	交货时提供

	5
	备品备件、易损件清单
	按业主要求
	交货时提供

	6
	完整的竣工文件
	按业主要求
	安装调试完工后

	7
	制造、安装、发运进度计划
	按业主要求
	签订合同二个星期后

	8
	安装、使用、维护说明书
	按业主要求
	交货时提供


2、交货进度

	序号
	设备/部件名称、型号
	交货地点
	交货时间

	1
	装置
	施工现场
	30天

	2
	备品备件
	
	随货发运


7.设备运输、安装、调试和验收测试

1、设备的运输

运输保险由卖方提供，运费及相关费用单独报价，计入合同总价中。

所有部件应加以固定并有防雨措施，以防在运输过程中可能发生的损坏。

交货地点：张家港联合铜业电解车间
2、安装、调试

本招标项目的所有设备由卖方负责安装、调试。

3、验收测试

系统的功能测试包括组成系统的设备的空载测试和运行。 该阶段的测试应由卖方在买方在场的情况下进行。此测试将确认设备已经按照机械，电气，公辅设施和仪表的规格说明正确的安装。并签署交接证明（机械，电气，液压，设施和仪表验收）。

要证明满足合同规格说明和保证值的参数是针对设备的。

测试项目必须保证如下保证值：

净化后排气浓度低于GB16297-1996中规定的二级；

排放速率低于GB16297-1996中规定的二级排放速率（合计排放速率）；

净化效率不小于99%。

噪声标准：

按《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-90）中三类地区噪声要求，昼间≤65dB（A），夜间≤55 dB（A）。

车间内硫酸雾最高允许浓度不超过《工作场所有害因素职工接触限值》标准（GBZ2-2002）中之规定。

4、性能保证



为证明设备性能是否达到买方要求的各项指标，对所有要求考核的项目取样检验进行性能测试。

最终测试结果，所有要求考核的指标经检验达到买方及GB16297-1996相关要求的指标值时，性能指标项视为达标。

8、人员培训计划
当合同设备能正常安装、调试结束后，卖方委派1-2名熟练操作工对买方操作人员进行培训，直至买方人员能够自主熟练操作、维护合同设备为止。

接受培训的人员由买方委派；培训地址在买方现场。

培训内容如下：

净化塔的基本知识

净化塔的工作原理

安全事项

净化塔的使用和维护
操作与自动控制

开车前的准备工作

调试

维护和保养

净化塔常见故障的排除
常见故障

故障的制定及排除     
9、质保以及售后
1、质保期

1.1本工程的设备质保期为1年。

1.2质保期内卖方的质保责任

在上述规定的质保期内，设备因本身质量问题所出现的故障、缺陷等问题，卖方将承担一切责任。并根据故障情况进行免费部件更换、维修，直至整个设备更换。更换的部件和设备质保期，从更换之日算起重新计算。

1.3卖方将在接到业主要求履行质保期服务的通知6小时内将维修计划告知业主，并在接到通知后12小时内派人至现场进行维修及调试工作，并使之达到本用买方需求书的要求。

2、售后服务

2.1工程保修期为一年，即调试合格后一年内，免费上门维修，协助优化工程运行。

2.2、在接到买方保修通知后12小时内卖方售后服务人员赶到现场，及时解决设备在运行中出现的问题。

2.3、一年后，定期对工程进行回访，提供技术咨询服务。工程实行终身维修，保修期后只收取成本费。

2.4、及时协助买方解决由于各种原因引起的故障，对发生故障的设备及时协助修复，并保证长期供应所提供货物的元器件及各种备件。

2.5、保修期内，若设备出现任何异常情况，卖方在12小时内专业人员到现场及时排除和修理，一切费用由卖方负责。

2.6、保修期外，若设备出现任何异常情况，卖方在12小时内专业人员到现场及时排除和修理。工程实行终身维修，保修期后只收取材料成本费。
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