
渣斗耳轴制作探伤返修项目竞价公告

发布日期：2026年7月30日
竞价编号：LHTY20260730-02
名称

甲方：张家港联合铜业有限公司  乙方：渣斗耳轴制作探伤返修单位
内容：

  1、渣斗耳轴焊缝位置检测探伤。
1.1、甲方渣斗尺寸约1200（长）×900（宽）×600（高），渣斗单个侧面(宽面)有2个吊装耳，1只渣斗有4只吊耳焊缝需要探伤，合计20只渣斗80只吊耳焊缝探伤。
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1.2、渣斗耳部焊缝材质为碳钢，焊缝长200mm，宽50mm，焊缝截面宽度为20mm，乙方探伤方式为超声波探伤，采用特制探头对吊耳的焊缝四周整体检测。

1.3、因甲方生产原因，仅支持分批次探伤，每批次为10只渣斗的耳部探伤（40只吊耳），共两批次探伤完毕。

1.4、最终乙方出具完整的探伤报告，应包含80只吊耳焊缝的全部探伤结果，乙方在报告中自行对渣斗和吊耳进行编号，便于区分。

1.5、乙方探伤过程中发现耳轴焊缝不合格的位置，由乙方统一进行吊耳焊缝返修，根据探伤结果，经甲乙双方确认后选择返修方式，缝隙较小的进行焊缝填补返修，缝隙较大的乙方将渣斗吊耳切除，打磨渣斗侧面，要求表面光滑平整。将吊耳开坡口后紧贴渣斗面进行四周满焊，焊缝应无夹杂气孔、裂纹、褶皱、缺口等异常情况，焊接工艺乙方自行选择，要求返修后的焊缝探伤检测结果为合格。返修后的吊耳焊缝质保一年。

2、渣斗耳部制作焊接

2.1、用途：用于铜冶炼过程中废渣盛放，温度≤1300℃。

2.2、甲方渣斗尺寸约1500（长）×1200（宽）×700（高），渣斗单个侧面(宽面)有2个吊耳，整个渣斗合计4只吊耳。

2.3、乙方对渣斗耳部先制作，后焊接，数量为4个渣斗，合计16只吊耳制作和焊接，要求在8月20日之前完成4个渣斗的吊耳焊接工作，且探伤检测结果为合格，提供探伤合格报告，如结果为不合格，甲方拒绝付款，直至返修探伤合格为止。

2.4、甲方提供厚度为30mm钢板，材质Q235, 以及提供施工场地，氧气、乙炔，乙方在甲方指定场地内施工。

2.5、乙方自带焊机、焊条、磨光机、探伤用超声波仪器等施工工器具。

2.6、具体步骤：乙方先打磨渣斗侧面，要求表面光滑平整。再制作新吊耳，尺寸参照原吊耳执行，将新吊耳开坡口后紧贴渣斗面进行四周满焊，要求焊缝宽度达到母材的1.2倍，焊缝应无夹杂气孔、裂纹、褶皱、缺口等异常情况。

2.7、焊接满4个渣斗后，进行无损检测探伤，要求方式为超声波探伤，由乙方负责，每个渣斗的吊耳都应有配套的检测报告，要求探伤结果合格，报告交付甲方后依次再进行下批次渣斗耳部焊接工作。

3、乙方应提供《中华人民共和国特种设备检验检测机构核准证（无损检测）》且在有效期内，以及其它无损检测资质和检验检测机构资质认定证书，提供本单位安全员证书和动火作业人员证书(安全员用于现场监管，不可施工)，未提供的视为无效标。

付款方式

乙方提供13%增值税专用发票，如不能提供，报价时需要注明实际开票税率。

乙方应分开报价，格式为：渣斗耳轴探伤价格（  ）+ 一只吊耳返修价格（   ）+耳轴制作焊接价格（  ），返修以实际数量为准，为确保返修的真实性，需要返修的耳轴乙方提供探伤不合格证明。

付款方式

甲方收到所有的吊耳检测探伤合格报告和发票后的7个工作日内支付合同97%为验收款，余款3%质保金一年后付清。

五、 安全责任

1、乙方进厂探伤和返修有责任遵守甲方的各项规章制度，如乙方因违反甲方的规章制度给甲方造成任何经济损失，由乙方进行赔偿。

2、相关劳保用品等乙方自带；乙方进场人员应配齐相应的劳保用品，进场前乙方到甲方安环基础部接受安全教育并签订安全管理、施工协议书，缴纳合同总价5%作为安全施工抵押金，违反《张家港联合铜业有限公司外协队伍安全管理办法》的（以最新版为准），按该办法内容进行处罚，安全施工结束且双方无争议后退还安全风险押金。施工期间施工工作范围内安全工作由乙方负责，如发生工伤及其他伤亡事故，由双方自行承担相应责任。 

六、中标方确定

   以符合竞价文件要求的最低投标价确定为中标人

七、报价截止时间

2026年8月6日9时，逾期送达或未送达指定地点的报价文件不予受理。

八、报价文件接收单位及相关联系人：

文件提交地址：张家港市锦丰镇三兴街道2202号，张家港联合铜业有限公司党群综合部；邮编：215624 

接收时间：投标截止日期前每天上午8：00至11：30，13：30至16：30，节假日除外。

投标联系人：侯燕州（0512-58533069）

业务咨询联系人：铜工场 程卓（13773230925）

注：所有的投标材料只接收快递邮寄的形式，且快递包装外注明竞价项目名称及编号。不接收私人上门送达投标材料，否则将被视为无效报价。


